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On sait Ttnteret que presente Temploi de tubes 
de section carree dans de nombreuses utilisations 
telles que la fabrication de mobilier ou d'etageres 
demoniables. 

La presente invention concerne un nouveau dispo- 
sitif permettant d'assembler facilement plusieurs tu- 
bes carres sans qu'aucune partie du dispositif d' as- 
semblage soit visible de l'exterieur. 

La presente invention a pour objet le produit 
industriel nouveau que constitue un dispositif d'as- 
semblage pour tubes carres, ce dispositif etant es- 
sentiellement caracterise par le fait qu'il est cons- 
titue par un bloc de raccord muni de plusieurs 
faces sur lesquelles viennent s'appuycr les tubes a 
assembler, chacune de ces faces etant munie d'un 
prolongement comportant en combinaison quatre fa- 
cettes planes disposees selon deux plans perpen- 
diculaires et situees a chaque extremite du prolon- 
gement et un organe de serrage dispose sensible- 
ment au milieu du prolongement. ce dispositif de ser- 
rage agissant en sens oppose des facettes precitees. 

Dans le hut de micux faire comprendre l'inven- 
tion, on va en decrire maintenant a titre d' illustra- 
tion et sans aucun caractere limitatif, un mode de 
' realisation pris comme exemple et represente sur le 
dessin. Sur ce dessin : 

La figure 1 est une vue en perspective d'un mode 
de realisation de I'invention; 

La figure 2 est une coupe selon II-II de la fi- 
gure 1; 

La fisurp 3 ?«t une ^oupe selon IIT-III ck* !a fi- 
gure 1. 

Le dispositif conforme a I'invention est essentiel- 
lement constitue par un bloc cubique 1 muni sur 
trois de ses faces contigues de trois prolongements 
2. 3 et 4 fie prolongement 4 se trouve sur la fi- 
gure 1 masque par le tube 5 qui le recouvre) . 

Chaque prolongement est muni, a son extre- 
mite voisine du bloc 1, de deux facettes 6 et 7 
disposees entre elles scion deux plans perpendicu- 
laires et elles-memes perpendiculaircs avec la face du 
bloc I sur laquelic elles s'appuient. L'autre extre- 



mite du prolongement est munie egalement de 
deux facettes 8 et 9 situees dans les memes plans 
que les facettes 6 et 7. Les facettes 6 et 7 et 8 et 9 
sont respectivemcnt reunies entre elles par des me- 
plats 10 et 11 dont I'utilite sera expliquee ci-apres. 

Chaque prolongement est egalement muni dans 
sa partie centrale d'un ergot 12, dispose sensible- 
ment a egale distance des facettes 6, 7 et 8, 9 
dans le plan bissecteur de ces facettes. 

La forme de cet ergot 12 est telle qu'elle coin- 
cide avec celle des orifices 13 situes sur les aretes 
du tube carre 14 que Ton desire assembler. 

La distance entre 1'ergot 12 et le bloc 1 est 
egale a la distance enre les orifices 13 et l'extre- 
raite du tube 14. 

Sur le cote du prolongement 3 oppose aux fa- 
cettes 6. 7, 8 et 9, se trouve placee tine piece ou pla- 
que d'appui 15 munie d'une vis 16 dont la tete ar- 
rondie 17 s'appuie dans un evidement spherique 
18 du prolongement. 

La plaque d'appui 15 est reunie au dispositif de 
fixation par deux elastiqucs 19 ou organes analo- 
gues. 

C'est ainsi que dans d'autres modes de realisation 
de I'invention, il est possible de ne pas utiliser des 
organes elastiques 19 tels que ceux qui ont ete de- 
crits et representes mais de reunir la plaque d'ap- 
pui 15 au dispositif de fixation a I'aide d'un clip 
ou de n'importe quel autre montage assurant a la 
fois le maintien de la piece d'appui 15 sur le dis- 
positif d'a.'fvnblage. ainsi que n> Taptitude de de- 
placement suffisante de la piece 15 par rapport au 
dispositif qui la supporte. 

Pour effectuer le montage d'un tube carre sur 
le difpositif d'assemblage (par exemple le montage 
du tube 14 sur le prolongement 3 du bloc 1), il 
suffit d'introduire le tube sur le prolongement et 
d 7 engagcr 1'ergot 12 dans Pun des orifices 13 du 
tube. 

On introduit ensuite une cle 20 de section car- 
ree ou hexagonale dans l'orifice 13 diametralement 
oppose a celui dans lequel on a introduit 1'ergot 12, 
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